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1. WARUNKI PRACY W STUDIO

Temperatura

Optymalny zakres temperatury podczas aplikacji folii PPF to 18-25°C.
W tych warunkach klej pracuje stabilnie, a folia zachowuje wtasciwg elastycznos¢, co pozwala na precyzyjne
pozycjonowanie i kontrolowane raklowanie.
» Ponizej15°C - folia staje sie sztywna, trudniej reaguje na ksztatt elementu, gorzej ,uktada sie” na przetfoczeniach i
wymagda wiekszej sity, co zwieksza ryzyko btedéw oraz uszkodzenia kleju.
» Powyzej 30°C - folia robi sie¢ nadmiernie miekka i rozciggliwa, szybciej ,tapie” powierzchnig, co ogranicza mozliwosé
korekty i obniza precyzje montazu.

Instrukcja: utrzymuj stata temperature w catym studiu - nagte zmiany warunkéw podczas aplikacji prowadza do
niestabilnej pracy folii i gorszego efektu kohcowego.

[ ) > »
Wilgotnosc
Prawidtowa wilgotnos¢ powietrza w studiu powinna miescic sie w zakresie 40-60%.
W tym przedziale ptyny montazowe pracujg przewidywalnie, a wyptukiwanie wody i lubrykantu spod folii przebiega
rébwnomiernie.
* Zbyt wysoka wilgotnos$¢é powoduje wolniejsze odparowywanie, utrudnia usuwanie ptynéw spod folii oraz zwieksza
ryzyko powstawania pecherzy i ,ptywania” folii na krawedziach.

Instrukcja: regularnie kontroluj warunki higrometrem i reaguj (wentylacja, osuszacz), zanim rozpoczniesz montaz.

Wentylacja / czystosé

Czyste powietrze w studiu ma bezposredni wptyw na jakosc¢ aplikacji PPF.

Kurz, pyt i drobne zanieczyszczenia tatwo osiadajg na kleju folii oraz na powierzchni lakieru, powodujac widoczne
defekty po montazu.

« Skuteczna wentylacja ogranicza unoszace sie zanieczyszczenia

« Filtry powietrza i regularne sprzatanie stanowiska zmniejszajg ryzyko wtracen pod folig

Instrukcja: im czystsze powietrze w studiu, tym mniej poprawek i reklamacji.

Oswietlenie

Odpowiednie oswietlenie jest kluczowe do kontroli jakosci montazu.

Zalecane jest oswietlenie LED o natezeniu ok. 5000 lux i barwie 4500K-6500K, ktére wiernie oddaje strukture lakieru i
folii.

¢ Mocne, rownomierne swiatto umozliwia szybkie wykrycie pecherzy, smug, zabrudzen i nieréwnosci

+ Najwazniejsze strefy to: ciecie, pozycjonowanie oraz raklowanie

Instrukcja: dobrze oswietlone stanowisko = wieksza precyzja, mniej btedow i lepszy efekt koncowy.
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2. NARZEDZIA INSTALATORA - MUST HAVE

Noze i ostrza

Podstawowym narzedziem kazdego instalatora PPF jest precyzyjny h6z segmentowy, ktéry pozwala na kontrolowane
i bezpieczne ciecie folii bez ryzyka uszkodzenia lakieru.

* Wrapper Knife

Lekki, dobrze wywazony néz zaprojektowany specjalnie do pracy z foliami. Zapewnia wysoka precyzje, dobrg kontrole
nad naciskiem oraz komfort podczas dtugiej pracy. Umozliwia doktadne docinanie krawedzi, zaktadek i detali.

e Ostrza 9 mm, kat 30° - NT Cutter (czarne)

Ostrza wykonane z twardej, wysokiej jakosci stali, przeznaczone do precyzyjnych cigé. Kat 30° pozwala prowadzié¢
ostrze bardzo blisko krawedzi elementu, minimalizujac ryzyko ,szarpania” folii oraz uszkodzen kleju.

Instrukcja: zawsze pracuj nowym lub swiezo odtamanym ostrzem - tepe ostrze to czesta przyczyna nieréwnych cieé i
defektow.

Rakle Candy

Rakle typu Candy sg podstawowym narzedziem do wypychania ptynéw spod folii oraz do formowania jej na
powierzchni elementu. Dobér odpowiedniej twardosci i ksztattu rakli ma kluczowe znaczenie dla jakosci montazu.
+ Ro6zowa (Srednia twardoscé)
Rakla uniwersalna do wiekszosci prac. Sprawdza sie na ptaskich oraz lekko zakrzywionych elementach. Dobry
kompromis miedzy skutecznoscia a bezpieczenstwem dla folii.
* Pomaranczowa (Srednia twardos¢)
Lepsza kontrola na wyrazniejszych krzywiznach i przettoczeniach. Utatwia prowadzenie rakli bez nadmiernego
rozciggania folii.
 Zétta (twarda)
Przeznaczona do ptaskich powierzchni oraz do skutecznego wypychania wiekszej ilosci ptynu. Wymaga wiekszej
kontroli nacisku - zbyt mocny docisk moze powodowaé mikrorysy.
» Trapez/Oval
Rakle do miejsc trudno dostepnych, naroznikéw, zagtebien i nietypowych ksztattéw. Pozwalaja precyzyjnie
dopracowa¢ detale, do ktérych standardowa rakla nie dociera.
* Mini Pink
Mata rakla do detali takich jak lusterka, klamki, waskie listwy i elementy o ograniczonej przestrzeni roboczej. Idealna
do pracy wykonczeniowej.

Instrukcja: zawsze dobieraj rakle do ksztattu elementu i etapu pracy - uzycie zbyt twardej rakli w niewtasciwym
miejscu to jedna z najczestszych przyczyn defektéw.
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3. OPRYSKIWACZE DO INSTALACII PPF

KEG - opryskiwacz cisnieniowy (18 L, do 6 bar)

Profesjonalne rozwigzanie do pracy w studiu PPF, szczegdlnie przy duzej liczbie realizacji oraz oklejaniu duzych
elementoéw.

* Duza pojemnosc (18 L) umozliwia ciggtg prace bez czestego uzupetniania ptynu

¢ Cisnienie robocze do 6 bar zapewnia rownomierne i stabilne zraszanie

* Ptynna regulacja strumienia pozwala dopasowa¢ intensywnos¢ natrysku do etapu pracy

Uwaga: do zasilania KEG-a nalezy stosowac¢ wytgcznie kompresor bezttokowy. Kompresory ttokowe mogg wprowadzaé
olej i zanieczyszczenia do instalacji, co negatywnie wptywa na czystos¢ ptynu i jakosé montazu.

Kwazar Mercury 360° -1L

Reczny opryskiwacz o wysokiej ergonomii, idealny do precyzyjnych prac wykornczeniowych.
* Mozliwosé pracy pod dowolnym katem (360°)
« Stabilny, kontrolowany strumien
o Bardzo dobrze sprawdza sie podczas wyptukiwania lubrykantu woda demineralizowana)\

Zastosowanie: polecany do kontroli krawedzi, naroznikéw oraz detali wymagajacych doktadnego wyptukania.

Kwazar Venus 360°

Opryskiwacz cisnieniowy do precyzyjnego podawania ptynéw montazowych.
+ Doktadna regulacja strumienia
¢ Roéwne i kontrolowane dozowanie ptynu
+ Dobra ergonomia pracy przy mniejszych elementach

Ograniczenie: mniejsza pojemnos¢ w poréwnaniu do KEG-a oznacza koniecznosé czestszego uzupetniania ptynu przy
intensywnej pracy.

Opryskiwacz akumulatorowy -1 L

Nowoczesne i wygodne rozwigzanie do prac wymagajacych statego, rownomiernego natrysku.
+ State cisnienie bez pompowania recznego
* Bardzo dobra kontrola ilosci podawanego ptynu
+ Idealny do wyptukiwania oraz pracy przy detalach

Instrukcja: szczegdlnie polecany przy dtuzszych sesjach montazowych, gdzie liczy sie komfort i powtarzalno$é¢ natrysku.
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4. CHEMIA DO MONTAZU - ZASTOSOWANIE

PPF Juice - koncentrat do montazu folii

PPF Juice to koncentrat stosowany do przygotowania ptynu montazowego, ktérego zadaniem jest zapewnienie kontrolowanego
poslizgu podczas aplikacji folii PPF.

+ Dozowanie: od 0,5 do 5 ml na 1L wody (najlepiej destylowanej lub demineralizowanej)

» Zastosowanie: umozliwia precyzyjne pozycjonowanie folii i bezpieczne korekty utozenia

o Efekt pracy: brak smug, wygodniejszy montaz oraz tatwiejsze wyptukiwanie ptynu spod folii

Instrukcja: zawsze rozpoczynaj prace od hizszego stezenia i dostosuj proporcje do warunkéw w studiu oraz rodzaju folii.

Wrapper Cleaner CLEAR - odttuszczanie i
przygotowanie pod adhezje

Wrapper Cleaner CLEAR to bezbarwny odttuszczacz przeznaczony do finalnego przygotowania powierzchni przed aplikacja folii.
* Funkcja: skuteczne odttuszczanie lakieru, szkta i elementéw gtadkich
« Dziatanie: usuwa woski, silikony, ttuszcze, smary oraz niewidoczne pozostatosci po wczesniejszych srodkach
» Zastosowanie: ostatni etap przygotowania powierzchni pod adhezje folii

 Instrukcja: Srodek nanos zawsze nha czystg mikrofibre - nie aplikuj bezposrednio na lakier.

Wrapper PPF Gel - zel montazowy

Wrapper PPF Gel to gotowy do uzycia zel montazowy, szczegdlnie polecany do pracy na wymagajacych elementach.
* Najlepsze zastosowanie: elementy pionowe, mocho profilowane i trudne w aplikacji
¢ bardzo dobre ,trzymanie” folii
« filtr UV, pomocny szczegdlnie przy jasnych lakierach
¢ redukuje powstawanie mlecznych wsteg
e poprawia ptynnos¢ i bezpieczenstwo raklowania

* Whniosek: Zel daje wiekszg kontrole tam, gdzie klasyczny lubrykant moze by¢ niewystarczajacy.

IPA 99% - alkohol izopropylowy

IPA 99% to srodek wykorzystywany gtéwnie do koncowego czyszczenia powierzchni przed aplikacjg folii.
» Zastosowanie: finalne oczyszczanie elementu przed montazem
¢ Zalety: bardzo szybkie odparowanie, brak smug i osadéw
* Opcjonalnie: moze by¢ stosowany jako dodatek do ptynéw instalacyjnych w celu przyspieszenia odparowywania wody

« Instrukcja: stosuj IPA z umiarem - nadmiar alkoholu moze skraca¢ czas pracy z folia.
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5. MIESZANKI DO MONTAZU - BLEDY | KONTROLA

Rola lubrykantu w aplikacji folii PPF

Lubrykant montazowy odgrywa kluczowa role w procesie aplikacji folii PPF. Jego zadaniem jest zapewnienie
kontrolowanego poslizgu pomiedzy klejem folii a powierzchnig lakieru, co pozwala na bezpieczna i precyzyjna prace.
« Utatwia pozycjonowanie folii - pozwala swobodnie przesuwaé¢ materiat po elemencie bez ryzyka natychmiastoweg
.ztapania” kleju.
« Pomaga wypychac¢ wode i powietrze spod folii podczas raklowania, co bezposrednio wptywa na jakos¢ adhezji i
koncowy wyglad aplikac;ji.

Instrukcja: dobrze dobrany lubrykant daje kontrole - zbyt mata lub zbyt duza ilo$¢ zawsze prowadzi do probleméw.

Najczestsze btedy zwigzane z lubrykantem

* Za matailosé lubrykantu

Prowadzi do zbyt szybkiego ,tapania” kleju, powstawania suchych miejsc, linii kleju oraz zwieksza ryzyko jego
uszkodzenia podczas korekty potozenia folii.

¢ Zaduza ilosé lubrykantu

Skutkuje stabg przyczepnoscia folii, trudnym wyptukiwaniem ptynu oraz podnoszeniem sie krawedzi i przettoczen,
czesto juz po kilku godzinach lub dniach od montazu.

Whiosek: wiecej ptynu nie oznacza bezpieczniej - kluczowa jest rownowaga.

Test poprawnosci mieszanki lubrykantu

Aby sprawdzié, czy mieszanka jest odpowiednia:

 Po utozeniu folii ha elemencie powinna ona ,,zablokowaé sie” po 3-4 ruchach dtonia po jej powierzchni
 Folia nie powinna ,ptywaé”, a jednoczesnie nie moze niszczyé warstwy kleju

 Po rozpoczeciu raklowania ptyn powinien wypychac sie rownomiernie, bez oporu i bez smug

Instrukcja: test wykonuj zawsze przed wtasciwym montazem - kazda folia i warunki w studiu moga wymagac drobnej
korekty proporciji.
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6. DEKONTAMINACIJA - PRZYGOTOWANIE AUTA

Iron Remover - usuwanie zanieczyszczen
metalicznych

Iron Remover stuzy do usuwania osadéw metalicznych pochodzacych z klockéw hamulcowych, pytu
przemystowego oraz zanieczyszczen drogowych, ktére sg niewidoczne gotym okiem, a znaczaco wptywajg na jakos¢
montazu PPF.

* Reaguje chemicznie z metalem, co objawia sie zmiana koloru (najczesciej na purpurowy lub czerwony)

* Skutecznie oczyszcza lakier, przygotowujac go pod dalsze etapy dekontaminacji

Instrukcja: preparatu nigdy nie wolno dopusci¢ do zaschniecia. Po zakonczeniu reakcji nalezy go dokfadnie
sptuka¢ duzg iloscig wody, aby nie pozostawic¢ resztek chemii na powierzchni.

Tar Remover - smota, asfalt, zywica

Tar Remover przeznaczony jest do usuwania trudnych osadéw drogowych, takich jak smota, asfalt czy zywica
drzewna, ktére nie sg mozliwe do usuniecia standardowym myciem.

¢ Rozpuszcza ciezkie zanieczyszczenia bez mechanicznego tarcia

e Pozwala uniknaé rys i uszkodzen lakieru

Instrukcja: zawsze stosuj preparat bezpieczny dla lakieru i elementéw plastikowych. Po uzyciu doktadnie sptucz
lub usun pozostatosci srodka, aby nie zaktéca¢ kolejnych etapéw przygotowania.

Glinkowanie - mechaniczna dekontaminacja

Glinkowanie to etap mechanicznego oczyszczania lakieru z mikrozanieczyszczen, ktére pozostaty po
dekontaminacji chemiczne;.

¢ Usuwa osady niewidoczne gotym okiem

* Wygtadza powierzchnie lakieru, poprawiajgc kontakt kleju z podtozem

Zasada bezwzgledna: glinkowanie wykonujemy zawsze NA MOKRO, uzywajgc lubrykantu lub wody z dodatkiem
srodka poslizgowego. Praca na sucho prowadzi do powstawania rys i uszkodzen lakieru.
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7. PRZYGOTOWANIE PANELU DO OKLEJANIA

Wrapper Alka Cleaner - wstepne czyszczenie
powierzchni

Wrapper Alka Cleaner stosowany jest do mocnego, wstepnego oczyszczania elementu przed aplikacja folii PPF. Jego
zadaniem jest usuniecie ciezkich zabrudzen, resztek ttuszczu oraz osadéw, ktére mogty pozosta¢ po myciu lub
dekontaminacji.

e Skutecznie usuwa zabrudzenia drogowe i ttuste osady

¢ Przygotowuje powierzchnie do finalnego odttuszczenia

Zasada bezwzgledna: Wrapper Alka Cleaner nigdy nie pryskamy bezposrednio na element. Preparat nanosimy
wytacznie na czystg mikrofibre, aby unikngé zalania szczelin, elementéw plastikowych i elektroniki.

Wrapper Cleaner - finalne przygotowanie pod
adhezje

Wrapper Cleaner jest ostatnim etapem czyszczenia przed aplikacja folii. Jego zadaniem jest usuniecie wszelkich
pozostatosci po wczesniejszych srodkach oraz maksymalne zwiekszenie przyczepnosci kleju folii do lakieru.

¢ Usuwa niewidoczne resztki chemii, woskéw i ttuszczu

+ ,Domyka” proces przygotowania powierzchni pod adhezje

Instrukcja: podobnie jak APC, nie aplikuj srodka bezposrednio na lakier. Zawsze nanos na mikrofibre i czys¢
powierzchnie kontrolowanymi ruchami.

Kontrola powierzchni przed montazem

Przed rozpoczeciem aplikacji folii nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ stan elementu. Nawet drobne zaniedbania na
tym etapie prowadzg do widocznych defektow po montazu.

 Brak pytu i kurzu

 Brak wtoskéw z mikrofibry

 Brak smug i resztek chemii

 Powierzchnia gtadka, czysta i catkowicie sucha

Instrukcja: jesli masz watpliwosci co do czystosci elementu - wréé o krok wstecz i oczys¢ go ponownie. Poprawki po
aplikacji sg zawsze trudniejsze niz doktadne przygotowanie.
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8. PRZENOSZENIE FOLII - BEZPIECZNE METODY

Stelaz przy aucie

Metoda przenoszenia folii z wykorzystaniem stelaza ustawionego przy pojezdzie jest czesto stosowana przy duzych
panelach, takich jak maska, dach czy drzwi.

* Pozwala na szybkie i sprawne przygotowanie folii do aplikacji

¢ Skraca czas manipulowania duzym arkuszem materiatu

Ograniczenie: istnieje ryzyko otarcia linerem o lakier, szczegdlnie jesli pojazd nie jest idealnie czysty lub folia nie jest
prawidtowo ustawiona.

Instrukcja: przed uzyciem tej metody zawsze sprawdz czysto$¢ powierzchni auta i ustaw liner w taki sposoéb, aby nie
stykat sie z lakierem podczas przenoszenia.

Bramy, Sciany i panele robocze

Wykorzystanie bram, $cian lub dedykowanych paneli roboczych to jedna z najczystszych metod przenoszenia i
pozycjonowania folii PPF.

¢ Umozliwia wygodne rozwiniecie duzych arkuszy

* ldealnie wspodtpracuje z przyssawkami i magnesami

¢ Minimalizuje kontakt folii z otoczeniem

Zastosowanie: metoda szczegdlnie polecana do pracy precyzyjnej oraz w studiach, gdzie duzy nacisk ktadzie sie na
czystosc i powtarzalnosé efektow.

Praca w dwie osoby - metoda rekomendowana

Przenoszenie i aplikacja folii PPF w duecie to najbezpieczniejsza i najbardziej kontrolowana metoda, szczegdlnie przy
duzych i skomplikowanych elementach.

V/ Minimalne ryzyko zagniecen i przypadkowych zabrudzen

V Lepsza kontrola nad napieciem i pozycjonowaniem folii

Instrukcja: podczas zdejmowania lineru spryskuj zaréwno strone klejaca folii, jak i sam liner. Ogranicza to
elektrostatyke, zmniejsza przycigganie kurzu i utatwia bezpieczne utozenie materiatu.
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9. RAKLOWANIE - TECHNIKA

Prawidtowa technika raklowania

Raklowanie jest kluczowym etapem aplikacji folii PPF, ktory bezposrednio wptywa na estetyke, trwatosé oraz
przyczepnosé folii. Nawet najlepiej przygotowana powierzchnia nie da dobrego efektu bez poprawnej techniki pracy
rakla.

* Kat prowadzenia rakli: 30-45°

Umozliwia skuteczne wypychanie wody i powietrza spod folii bez ryzyka jej podwijania lub uszkodzenia kleju.

+ Ro6wny, kontrolowany nacisk

Rakla powinna pracowa¢ ptynnie - bez dociskania ,na site”. Nadmierny nacisk prowadzi do rozciggniec folii i
mikrorys.

« Pasy zachodzace na siebie

Kazdy ruch rakla powinien czesciowo nachodzi¢ na poprzedni. Zapobiega to powstawaniu linii wody, pecherzy i
niedocisnietych stref.

o Czysta rakla i powierzchnia

Nawet drobne zanieczyszczenia na krawedzi rakli mogg powodowac trwate defekty. Rakle nalezy regularnie ptukac,
a powierzchnie kontrolowa¢ wzrokowo.

Instrukcja: pracuj spokojnie i systematycznie - raklowanie to proces, a hie szybki ruch.

Typowe btedy instalatoréw

X Zbyt duzy nacisk

Prowadzi do powstawania mikrorys, matowych sladéw oraz nadmiernego rozciggania folii.
X Za mato poslizgu

Rakla ,ciggnie” folie, co moze skutkowaé zrywaniem kleju i wpychaniem powietrza pod materiat.
X Brak pasoéw zachodzacych na siebie

Powoduje powstawanie linii wody oraz pecherzy widocznych po zakonczeniu montazu.

X Brudne narzedzia

Zanieczyszczenia na rakli lub mikrofibrze prowadza do trwatych, nieusuwalnych defektéw.
X Zbyt sucho lub zbyt goragco

Folia zbyt szybko ,zamyka sie” na lakierze, co uniemozliwia korekte i zwieksza ryzyko btedoéw.
X Pospiech

Najczestsza przyczyna fatd, pecherzy oraz nierownego utozenia folii.

Whiosek: wiekszos¢ btedéw podczas raklowania wynika nie z braku narzedzi, lecz z braku kontroli i cierpliwosci.
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10. WYKONCZENIE KRAWEDZI

Zaktadka folii - standard wykonczenia krawedzi

Zaktadka folii na krawedzi elementu odpowiada za trwatos¢ aplikacji oraz odpornosé¢ na mycie, wiatr i codzienna
eksploatacje pojazdu.
+ Standardowa zaktadka: 3-5 mm
Jest to zakres, ktory zapewnia dobra przyczepnosé bez ryzyka nadmiernego naprezenia folii.
* Zbyt mata zaktadka
Prowadzi do szybkiego podnoszenia sie folii, szczegblnie po pierwszych myciach lub przy duzych predkosciach jazdy.
* Zbyt duza zaktadka
Moze powodowaé marszczenie materiatu, trudnosci z wyptukaniem lubrykantu oraz problemy z rwnomiernym
przyleganiem na krawedzi.

Instrukcja: zaktadka powinna by¢ réwna i konsekwentna na catej dtugosci elementu.

Wyptukanie lubrykantu - kluczowy etap
wigzania

Wyptukanie lubrykantu spod folii jest absolutnie niezbedne do prawidtowego zwigzania kleju z powierzchnia lakieru.
¢ Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na krawedzie i narozniki, gdzie ptyn najczesciej zostaje uwieziony
+ Do wyptukiwania stosuj wode demineralizowang oraz miekka rakle lub palec owiniety w mikrofibre

Instrukcja: brak wyptukania = brak wigzania. Folia pozostaje ,ptywajaca” i z czasem zacznie sie podnosic.

Docisk i utrwalenie folii

Po wyptukaniu lubrykantu konieczne jest odpowiednie utrwalenie folii na krawedzi.
» Delikatne ciepto (opalarka / heat gun z dystansu) pomaga aktywowac klej
« Kilkukrotny docisk stabilizuje pozycje folii
» Kontrola catej linii krawedzi pozwala wychwyci¢ miejsca wymagajgce korekty

Instrukcja: ciepto stosuj z umiarem - ma wspiera¢ wigzanie, a nie deformowa¢ materiat.

Najczestsze btedy przy wykanczaniu krawedzi

X Zostawiony lubrykant - folia nie wigze i zaczyna sie podnosi¢
X Przegrzanie folii - deformacje, ostabienie kleju, zmiana struktury
X Nieréwny docisk - miejscowe odstawanie i nieréwna linia wykonhczenia
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1. INSTRUKCJA DLA KLIENTA - PO APLIKACII

Pierwsze 48-72 godziny po aplikacji folii PPF

Pierwsze dni po montazu sg kluczowe dla prawidtowego zwigzania kleju z powierzchnig lakieru.
* Nie myj auta przez 48-72 godziny
¢ Unikaj intensywnego deszczu, myjni automatycznych oraz dtugiej ekspozycji na petne stonce
* W tym czasie klej stabilizuje sie i osigga wtasciwg przyczepnosc

o [ ] [ ] [ ]
Mycie pojazdu po oklejeniu PPF
Prawidtowe mycie auta zabezpieczonego folig PPF ma bezposredni wptyw na trwatos¢ i wyglad aplikacji.
» Zalecane jest mycie reczne metoda na dwa wiadra
e Przy uzyciu myjki cisnieniowej zachowuj dystans 50-60 cm
* Nie kieruj strumienia w krawedzie folii, przettoczenia i zaktadki

Pielegnacja i chemia
Do pielegnacji folii PPF nalezy stosowaé wytacznie bezpieczne srodki przeznaczone do tego typu zabezpieczen.
e Szampony pH neutralne

¢ Unika¢ mocnej chemii kwasowej i zasadowej
» Ptasie odchody, paliwo, oleje i inne agresywne zabrudzenia usuwac jak najszybciej

Zabezpieczenie i konserwacja folii PPF

Aby zachowa¢ maksymalng estetyke i witasciwosci ochronne folii, zaleca sie jej okresowe zabezpieczanie.
* Co 3-6 miesiecy aplikowac¢ dedykowany sealant lub powtoke do PPF
» Dla folii SSF dedykujemy powloke ceramiczng HEX.
e Zwieksza to slisko$¢ powierzchni, odpornos$é na zabrudzenia i utatwia mycie
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